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I Czg$¢ ogbdlna
Jednostka ds. oceny technicznej wydajaca EOT i wyznaczona zgodnie z art. 29 rozporzadzenia (UE) nr
305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego: gwozdzie Paslode Connector,
wkrety Paslode Connector
Rodzina wyrobow, do ktérej nalezy Gwozdzie i wkrety do stosowania w plytkach gwozdziowych w
powyzszy wyrob budowlany: konstrukcjach drewnianych
Producent: ITW Construction Products

Gl. Banegaardsvej 25

DK-5500 Middelfart

Dania

Tel. +45 63 41 10 10

Faks +45 63 41 10 11

Strona internetowa www.nkt-fasteners.dk

Zaklad produkcyjny: ITW Construction Products

Gl. Banegaardsvej 25

DK-5500 Middelfart

Dania

Niniejsza ocena techniczna zawiera: 10 stron w tym 2 dodatki, ktére stanowig integralng cze$¢ dokumentu

Niniejszg Europejska Ocene¢ Techniczng
wydano zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr EAD 130033-00-0603 — Gwozdzie i wkrety do stosowania w

305/2011, na podstawie: ptytkach gwozdziowych w konstrukcjach drewnianych, wydanie
2015-03
Niniejsza wersja zastepuje: Poprzednig EOT o tym samym numerze wydang

27.06.2011 z terminem waznosci do 28.04.2015




Strona 2 z 18 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-09/0273, wydanej w dniu 28.04.2015 r.

Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne j¢zyki musza by¢ w pelni zgodne z oryginalem
wydanego dokumentu i jako takie s3 oznaczane.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym w formacie elektronicznym, moze si¢ odbywac
wylacznie w calosci (z wyjatkiem poufnego Dodatku (poufnych Dodatkéw) wymienionych powyzej). Jednakze
czgsciowe powielanie moze by¢ dokonywane za pisemng zgoda wydajacej Jednostki ds. Oceny Techniczne;.
Kazde cz¢$ciowe powielenie musi by¢ oznaczone jako takie.
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1 CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ
OCENY TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny wyrobu i zamierzone zastosowanie

Opis techniczny wyrobu

Gwozdzie Paslode Connector wykonane sg z gwintu
stalowego formowanego na zimno lub ze stali nierdzewnej.
Trzon jest cylindryczny i zeberkowany lub skrecony
kwadratowo na cze$ci trzonu. Patrz Dodatek A, rysunek 1.
Wkrety Paslode Connector sg wykonane ze stali hartowane;j
lub nierdzewne;j. Trzon jest cylindryczny i gwintowany na
wigkszosci trzonu. Patrz Dodatek A, rysunek 2.

Asortyment

Asortyment obejmuje gwozdzie o 2 ré6znych $rednicach: 4,0
mm i 3,4 mm.

W przypadku gwozdzi o §rednicy 4 mm dtugo$¢ waha si¢ od
35 mm do 60 mm. Wszystkie te gwozdzie sg gwozdziami z
trzonem pierscieniowym.

W przypadku gwozdzi o $rednicy 3,4 mm dtugos$¢ wynosi 35
mm. S3 to gwozdzie z trzonami kwadratowymi skrgcanymi
lub pierscieniowymi. Inne wymiary podano w zalaczniku A.
Asortyment obejmuje wkrety o srednicy 5 mm, dtugos¢ w
zakresie od 25 do 50 mm. Inne wymiary podano w
zataczniku A.

2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z
obowigzujacym europejskim dokumentem oceny (EAD)

Sa to gwozdzie i wkrety stosowane w stalowych i
aluminiowych ptytkach gwozdziowych oraz
trojwymiarowych stalowych i aluminiowych ptytkach
gwozdziowych do wykonywania potaczen w drewnianych
konstrukcjach no$nych z elementami z drewna litego,
drewna klejonego warstwowo lub podobnego drewna
klejonego lub elementéw konstrukcyjnych na bazie drewna,
gdzie musza by¢ spetnione wymagania dotyczace
wytrzymatos$ci mechanicznej oraz stabilnosci i
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu podstawowych
wymogoéw dotyczacych obiektow budowlanych 11 4
Rozporzadzenia (UE) 305/2011.
Uwaga: Wymaganie dotyczgce elementow drewnianych
mozna spetnic¢ przez wykorzystanie nastepujqgcych
materiatow:
* Drewno lite klasyfikowane jako C14-C40 zgodnie z EN
338 /EN14081
* Klejone elementy drewniane klasyfikowane jako C14 —
C40 zgodnie z EN 338/EN 14081.
* Drewno klejone warstwowo klasyfikowane do GL24c
lub wyzej zgodnie z EN 1194/EN14080.
o Phty z litego drewna, SWP zgodne z normg EN 13353.
* Drewno klejone warstwowo z fornirow LVL zgodne z
normq EN 14374
o Sklejka wedtug EN 636
*  Plyta o wiorach zorientowanych (OSB) zgodnie z EN
300

Konstrukcja potaczen drewnianych powinna opierac si¢
na charakterystycznych nosnosciach gwozdzi i wkretow.
Nosnosci projektowe okresla si¢ na podstawie no$nosci
charakterystycznych zgodnie z Eurocode 5 lub
podobnymi krajowymi przepisami dotyczacymi drewna
budowlanego.

W ponizszych tabelach podano klasy uzytkowania
zgodnie z Eurocode 5, w ktoérych maja by¢ stosowane
gwozdzie i wkrety.

Typ gwozdzia
Hartowany
GALV-PLUS®
HDG

A2 (AISI 304) )

Dla klas uzytkowania
1,2
1,2
1,2
1,2
A4 (AISI 316) 1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

>
>

>

W W W

Skrecany UK, hartowany

Skrecany UK

Pierscieniowy UK,

hartowany

Pierscieniowy UK
Oznaczenia gwozdzi GALV-PLUS® i HDG oznaczaja
dwa rézne rodzaje ochrony antykorozyjnej.

>

>

>

Typ wkreta Dla klas uzytkowania
Wkret Connector (zwykty) 1,2
Wkret Connector, 1,2,3

nierdzewny, A4 (AISI 316)
Zakres gwozdzi i wkretow w odniesieniu do
odpornosci na korozj¢ definiuje si¢ zgodnie z
przepisami krajowymi obowigzujgcymi w miejscu
montazu, z uwzglednieniem warunkow
srodowiskowych.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej opieraja si¢ z zatozenia na 50-letnim
okresie uzytkowania gwozdzi Paslode i wkretow
Paslode.

Wskazania dotyczace trwatosci uzytkowej nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke ds. Oceny Technicznej, a
jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwych
produktéw w stosunku do spodziewanego,
uzasadnionego ekonomicznie okresu trwatosci
uzytkowe;j.
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3 Wilasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny

Charakterystyka

Ocena charakterystyki

3.1 Wytrzymalo$¢ mechaniczna i statecznosé*) (BWR1)

Wytrzymatos$¢ na wyrwanie i no$nos¢ boczna
Wytrzymalos$¢ na rozciaganie
Wytrzymatos¢ wkretow na skrecanie

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR2)
Reakcja na ogien

3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko naturalne
(BWR3)
Wplyw na jako$¢ powietrza

3.8 Ogolne aspekty zwiazane z wlasciwoSciami
uzytkowymi wyrobu

Identyfikacja
*) Patrz informacje dodatkowe w punktach 3.8 - 3.9.

Patrz Dodatek B
Patrz Dodatek B
Patrz Dodatek B

Gwozdzie i wkrety wykonane sg ze stali zaliczanej do
euroklasy A1l zgodnie z normg EN 1350-1 i decyzjga WE
96/603/WE, zmieniona decyzja WE 2000/605/WE

Produkt nie zawiera/nie uwalnia substancji niebezpiecznych
okreslonych w TR 034 z marca 2012 r. *¥*)

Gwozdzie i wkrety zostaly ocenione jako posiadajace
zadowalajgca trwatos¢ i przydatnos$¢ uzytkowa, gdy sa
stosowane w konstrukcjach drewnianych z gatunkow drewna
opisanych w Eurocode 5 oraz z zastrzezeniem warunkow
okreslonych przez klasy uzytkowania 1,213

Patrz Dodatek A

**) W uzupehieniu klauzul szczegdtowych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej,
odnoszacych si¢ do substancji niebezpiecznych, moga istnie¢ inne wymogi majace zastosowanie do produktow
objetych jej zakresem (np. transpozycja prawa europejskiego i krajowych przepisow ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych). W celu spelnienia przepisdw rozporzadzenia w sprawie wyrobow
budowlanych wymagania te powinny by¢ rowniez spetnione, jezeli majg one zastosowanie.
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3.9 Wytrzymalo$¢ mechaniczna i stateczno$é¢

Nosnosci gwozdzi 1 wkretow Paslode Connector maja
zastosowanie do materiatow drewnianych wymienionych w
punkcie 1. Terminu drewno budowlane uzywa si¢ w dalszej
czg$ci w znaczeniu wszystkich materiatéw wymienionych w
cze$ci dotyczacej zamierzonego zastosowania.

Wzory dotyczgce nosnosci sg ograniczone do gestosci
charakterystycznych materiatéw drewnianych do 480 kg/m?.
Mimo ze material drewnopochodny moze mie¢ wyzsza
gestosc, nie moze by¢ ona stosowana we wzorach.

Nosnosci podane ponizej dotycza potaczen z blachami
grubymi.

3.9.1 Gwozdzie Paslode Connector

Osiowa wytrzymalo$¢ na wyrywanie

Charakterystyczna osiowa wytrzymato$¢ na wyrywanie,
Fa v, gwozdzia Paslode Connector w plycie metalowe;j jest
obliczana na podstawie wzoru:

Fax,k drwm lefax,k

gdzie:

lorto dtugos¢ skuteczna gwozdzia (I, - 1)
dpom to Srednica nominalna gwozdzia

gwozdzie 4 mm

Dla typoéw gwozdzi

- GALV-PLUS®

- HDG

- A2

- A4

- Hartowanych

0 dywom =4 mm wytrzymalo$¢ na wyrywanie wynosi

faxk = 10,7 (p/350) MPa

dla nominalnych dlugosci gwozdzi 40, 50 i 60 mm.

Dla nominalnej dtugosci gwozdzia 35 mm wytrzymatosé
zmniejsza si¢ 0 6%.

W przypadku gwozdzi typu hartowanego o dtugosci
nominalnej 35 mm wytrzymato§¢ zmniejsza si¢ o 25%.

Gwozdzie UK
Dla typow gwozdzi skrecanych UK i skrecanych,
hartowanych UK, o duom = 3,4 mm i /o, = 35 mm

Fax,k = 6,3 (pk /350) MPa

Dla typow gwozdzi pierscieniowych UK i
pierscieniowych, hartowanych UK o dyom = 3,4
mm i /yom = 35 mm

Fax,k = 9,5 ( Pk /350) MPa

W przypadku gwozdzi typu pierscieniowego,
hartowanego UK wytrzymato$¢ zmniejsza si¢ o
25%.

Nos$nos$¢ boczna

Charakterystyczna no$nos¢ boczna, F\, g«
gwozdzia Paslode Connector w ptycie metalowej
jest obliczana na podstawie:

gwozdzie 4 mm
Foi = 2,04(px /350)(1/40 mm)°% eype €1 egrain
€hard3s kN

gdzie

ewpe = 1,00 dla GALV-PLUS®,
0,93 dla HDG,

0,96 dla A2

1,06 dla A4

1,00 dla typu hartowanego

e;= 1,00 dla 2 mm i 0,92 for 0,9 mm grubosci
plyty

egrain= 1,00 dla obcigzen rownoleglych i 1,12 dla
obcigzen prostopadlych do stoja drewna

enarazs = 0,87 dla typu gwozdzia hartowanego o
dhugosci 35 mm, w pozostatych przypadkach
1,00

oraz gdzie

! jest nominalng dtugo$cig gwozdzia w mm
px to gesto$é charakterystyczna w kg/m?

Dla ptyt o grubosci od 0,9 mm do 2 mm mozna
zastosowac interpolacj¢ liniows.

Dla ptyt o grubosci od 2 mm do 4 mm mozna
zastosowac warto$¢ dla 2 mm.

Gwozdzie UK
Fyr 1,30(pk/350)etype €grain €t kN

gdzie

enpe = 1,00 dla gwozdzia pier§cieniowego,
hartowanego UK

0,9 dla gwozdzia pierscieniowego UK

0,80 dla gwozdzia skrecanego, hartowanego UK
0,72 dla gwozdzia skrecanego UK
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eqrain = 1,00 dla obciazen rownolegtych i 1,30 dla obciazen
prostopadtych do stoja drewna.

e;= 1,00 dla 2 mm i 0,90 for 0,9 mm grubosci ptyty

oraz gdzie

pr to gesto$é charakterystyczna w kg/m?.

Wyrazenie to jest prawidtowe dla grubosci ptyty od 0,9 mm
do 4 mm.

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozciaganie Fiensk

gwozdzia Paslode Connector podana jest w Tabelach B2 i B4

w Dodatku B w zaleznosci od typu gwozdzia.

Moment uplastycznienia
Charakterystyczny moment uplastycznienia M,,,, gwozdzia

Paslode Connector Nail podano w Tabeli B2 i B4 w Dodatku

B zaleznie od typu gwozdzia.

3.9.2 Wkrety Paslode Connector

Osiowa wytrzymalo$¢ na wyrywanie
Charakterystyczna osiowa wytrzymalos¢ na wyrywanie,

Foxri , wkreta Paslode Connector w ptycie metalowej jest
obliczana na podstawie wzoru:

Fax,k dnom lefﬁlx,k

gdzie:

lerto dlugos¢ skuteczna wkreta (I - dnom )

dpom to Srednica nominalna wkreta (= 5 mm)

faxk= 15,2 ( px/350) MPa

dla nominalnych dlugos$ci wkreta 25, 35, 40 1 50 mm.
Nos$no$¢ boczna

Charakterystyczna no$no$¢ boczna, F,, g wkreta Paslode
Connector w ptycie metalowej jest obliczana na podstawie:
Fik =236(px /350)(1/40 mm) e; egrain KN

gdzie

e;=1,00dla 2 mm i 0,9 for 0,9 mm grubosci ptyty

egrain = 1,00 dla obcigzen rownolegtych i 1,08 dla obciazen

prostopadtych do stoja drewna.

oraz gdzie

/ jest nominalna dtugoscia wkreta w mm
px to gesto$¢ charakterystyczna w kg/m?

Dla ptyt o grubosci od 0,9 mm do 2 mm mozna zastosowac
interpolacj¢ liniowa.

Dla ptyt o grubosci od 2 mm do 4 mm mozna zastosowaé
warto$¢ dla 2 mm.

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie

Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie Fiensk
wkreta Paslode Connector podana jest w Tabeli B6 w
Dodatku B w zaleznosci od typu wkreta.

Moment uplastycznienia

Charakterystyczny moment uplastycznienia M, wkreta
Paslode Connector podano w Tabeli B6 w Dodatku B
zaleznie od typu wkreta.

Wspélczynnik skrecania

Wspdtczynnik skrecania Rior,m/Frork, Wkreta Paslode
Connector podano w tabeli B6 w Dodatku B zaleznie od
typu wkreta.

3.10 Aspekty zwigzane z wlasciwosciami uzytkowymi
wyrobu

3.10.1 Ochrona przed korozja w klasie uzytkowania 1, 2 i
3. Dodatek A okresla jakosci stali i ochrone antykorozyjna
gwozdzi i wkretow.

3.10.2 Polaczenia trojelementowe.

Gwozdzie Paslode Connector mogg zachodzi¢ na siebie w
elemencie centralnym potaczenia trojelementowego, jesli
(t-t2) jest wigksze lub rowne 2,5 dyom w mm. Sytuacje t¢
przedstawiono na ponizszym rysunku.
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t

t = grubo$¢ drewna
t, = glebokos¢ penetracji od strony wierzchotka.
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3.11 Ogélne aspekty dotyczace przydatnosci wyrobu do uzycia

Gwozdzie i wkrety sa produkowane zgodnie z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej z
zastosowaniem proceséw produkcyjnych okreslonych w trakcie kontroli zaktadu przez notyfikowang jednostke
kontrolujaca i ustalonych w dokumentacji techniczne;j.

Gwozdzie moga by¢ wbijane w drewno za pomoca gwozdziarek (gazowych lub pneumatycznych) lub recznie za
pomocg miotka.

Wkrety moga by¢ wkrecane w drewno za pomocg wkretarki lub recznie za pomoca wkretaka. Nie ma
konieczno$ci wstgpnego wiercenia otwordw przed montazem.

Wymagania dotyczace otworow w plycie metalowej podane sa w Eurocode 5, §8.2.3 (1).
Minimalne odstepy migdzy wkrgtami Paslode Connector:

Zgodnie z Eurocode 5, § 8.7.1, ust. (5) wkrety z trzonem gladkim o §rednicy mniejszej niz 6 mm mogg by¢
traktowane jak gwozdzie. Poniewaz wkrety faczace 5 mm maja $srednice wewngtrzng 3,2 mm, moga by¢
traktowane jak gwozdzie o $rednicy skutecznej okreslonej w pkt 8.7.1, ust. (3). To, ze gtadki trzon tuz pod
glowka ma $rednice 5 mm, nie ma wigkszego znaczenia. Powodem jest to, ze zgodnie z Eurocode 5, pkt 8.7.1,
ust. 3, zamiast $rednicy gladkiego trzpienia nalezy stosowac skuteczng srednice wkretow z gwintem na calej
dtugosci.

W przypadku wkretéw taczacych podstawowa $rednica wynosi 3,2 mm, dlatego zgodnie z punktem 8.7.1, ust.
(3) $rednica skuteczna wynosi 3,5 mm, czyli mniej niz 4 mm w przypadku gwozdzia taczacego. W zwiazku z
tym, jezeli mozna w zlaczu uzy¢ gwozdzia o srednicy 4 mm, wymagania dotyczace odleglosci i rozstawu beda
rowniez wypelnione przez zastosowanie wkretow taczacych o srednicy 5 mm.

W Dodatku B, w tabeli B7 podano, ktorych wkretow Paslode Connector mozna uzywac jako zamiennikow
gwozdzi Paslode Connector.
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4. Atestacja i weryfikacja stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z Decyzja 97/638/WE Komisji Europejskiejl z p6ézniejszymi zmianami, system oceny i weryfikacji
statosci wlasciwosci uzytkowych (zob. Dodatek V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) to 2+.

5 Szczegély techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wlasciwym EAD

Szczegodty techniczne niezbgdne do wdrozenia systemu AVCP sa okreslone w planie kontroli ztozonym w ETA-
Danmark.

Wydat w Kopenhadze w dniu 18.04.2015 r.

Thomas Bruun
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Dodatek A

Rysunki i wymiary z tolerancjami

Gwozdz Paslode Connector: Hartowany

Srednica = 4,0 mm

Owalizacja w obszarze znakow chwytu

Ovalisation in
t aripmarks area

wytrzymalo$¢ na rozcigganie 600 N/mm?

Zabezpieczenie antykorozyjne:

1. Galwanizowana > 12 um, Cr (III), hartowana

Ig
|
Specyfikacja [Trzon IPier$cien lteb
(Wymiary (mm) dn Ip D1 | t D h
\Wersja 20
pierscieni/cal
IMaks. 4,1 4,6
Nom 40 | 8 | 44 [127] 8 1
Min. 39 43
Drut d = Zakres dhugosci l, (mm) Min. lpierscien (mm) Min. 1, (mm)
gwozdzia 1 (mm)
37+1 10 19 27
4,00 mm 42+1 10 24 32
53+1 10 35 43
63+1 10 45 53
Jako$¢: walcowka zgodna z EN 10016 (DIN 17140). min. \Paslode Wersja: FSO

IData: 091123; 1.

Rysunek: [TW
Construction Products
IEurope
'Woodfasteners R & D
Center

JBY 28.01.2010

Ir.
Sprawdzit: AB

IData: 092311

Producent: 1. ITW Construction Products ApS. DK - 5500 Middelfart

Strona nr z
1 1

Rysunek nr:
51.400-355/5

51.400-360/6
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Gwozdz Paslode Connector: GALV-PLUS®, HDG, A2 (AISI 304), A4 (AISI 316)

\Paslode Srednica = 4,0 mm
Owalizacja w obszarze znakow chwytu
Ovalisation in
t grlpmarks area |
d1
e 5
<l 1@{———'
A —oi
Iring I
g
Specyfikacja Trzon Pierécien Leb
Wymiary (mm) dn | Ip D1 |t D h
Wersja 20
pierscieni/c
al

Maks. 4,1 4.6
Nom. 40| 6 |44 1127 8 1
Min. 3,9 4,3
Drut d = Zakres dlugosci /> (mm) Min. lpierscien (Mm) Min.1, (mm)
4,00 mm gwozdzia | (mm)

371 12 19 25

42+1 12 24 30

53+£1 12 35 41

63+1 12 45 51
Jakos$¢: walcowka zgodna z EN 10016 (DIN 17140). min. wytrzymato$¢ Wersja: FSO

na rozcigganie 600 N/mm?

Zabezpieczenie antykorozyjne
1. HDG 2. GALV-PLUS 3. A4 4. A2

\Paslode

Data: 091123: 1.
BY 28.01.2010

Rysunek: ITW
Construction Products
[Europe
'Woodfasteners R & D
Center

Ir.

Sprawdzit: AB

Data: 092311

Producent: 1. ITW Construction Products ApS. DK - 5500 Middelfart

Strona nr z
1 1

Rysunek nr:
51.400-355/5

51.400-360/6
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Gwozdz Paslode Connector: Skrecany UK

aslode Srednica = 3,4 mm

Owalizacja w obszarze znakow chwytu

Ovalisation in gripmarks area
h
-
= o
=]
[ =
= —
ot 4
1Tt
i’ = = < < r
m _mf— ol 1]
[ s [ |
Ip Iring I2
Ig
|
—— ——
Specyfikacja Trzon Pierscien Leb
(Wymiary (mm) dn Ip dl t D h
(Wersja
IMaks. 3,5 3,9 -
INom. 34 5 3,7 - 8 1
IMin. 33 3,6
IDrut d = Zakres dlugosci gwozdzia L2 (mm) Min. lyierscien (Mm) Min. I (mm)
3,38 mm (mm)
34+£1 9 20 25
é%lgolé\[é/:m v:lz:;céwka zgodna z EN 10016 (DIN 17140). min. wytrzymato$¢ na rozciaganie Pasiode Wersja: JBY
28.01.2010,
20.01.2011

Zabezpieczenie antykorozyjne:

1. Galwanizowana > 12 pm, Cr (III), hartowana 2. Galwanizowana > 12um, Cr(1II)

IRysunek: ITW Construction
IProducts Europe
IWoodfasteners R & D
Center, J. Bybjerg

Sprawdzit: AB

Data: 12.01.2010/JBY

IProducent: 1. ITW Construction Products ApS. DK-5500 Middelfart

Strona nr z
1 1

Rysunek nr:
IVHT UK twist

51.338-661/3
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Gwozdz Paslode Connector: Pierscieniowy UK

\Paslode Srednica = 3,4 mm
Owalizacja w obszarze znakow chwytu
Ovalisation in
t gripmarks area h
di : c i
r A — b //
R »-,unn.-wr".»-u.«Td[r' - -1 K
<
) L] f
Ip ling | 2
|
Ig

Specyfikacja Trzon Pierscien Leb
(Wymiary (mm) dn Ip dl t D h
\Wersja 24 /cal

pierscieni

e

IMaks. 3,5 3,9 -
Nom 34 5 3,7 1,06 8 1
Min 33 3,6 -
IDrutd = Zakres dlugosci gwozdzia 1, (mm) Min. lipg (mm) Min. ly(mm)

1 (mm)

34+1 9 20 25

3,38 mm
Uakos$¢: walcowka zgodna z EN 10016 (DIN 17140), min. wytrzymato$¢ na rozcigganie 600 \Wersja: JIBY
5 \Paslode
IN/mm 28.01.2010.
IRysunek: ITW Construction [20.01.2011

Zabezpieczenie antykorozyjne:
1. Galwanizowana > 12 um, Cr (III), hartowana 2. Galwanizowana > 12 um, Cr (III)
IProducent: 1. ITW Construction Products ApS. DK - 5500 Middelfart

IProducts Europe
\Woodfasterers R & D Center,
U. Bybjerg

Sprawdzit: AB

Data: 13.01.2010/JBY

Strona nr z
11

IRysunek nr:
IVHT UK ring

51.338-261/1
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Wkret Paslode Connector: Galwanizowany (zwykly) i nierdzewny

'W mm D d dl t
INorma 8,0 5,0 32 2.3
Min. 4,6 3,0 2,0
IMaks. 5,1 3.4 2,6
ID1.

nominalna | 25 35 40 50
1 Maks. 26,0 | 36,0 | 41,0 | 51,0
IL. Min. 23,0 | 33,0 | 38,0 | 48,0

Lg min. 18 28 33 43

Materiat drutu : A2, A4, zelazo hartowalne
Powierzchnia galwanizowana

IH WYROBY BUDOWLANE RYS |mf
G Wkrety ITW DATA 230610
IF PODP.
IE DATA
D
C
B \Wkret Paslode Connector
A |Produkt navn aendret mf 250111 5;0)2(12,4 SC_ZS'yS;:l(t)i_()SV(&)flanych zastepuje:
poprawki Pod IData \Wydanie: b
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Dodatek B
Nosnosci charakterystyczne
Tabela B1

Nosnosci charakterystyczne dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych zgodnie z Tabelg B1.
Gwd6zdz nalezy wbi¢ catkowicie w drewno lub materiat drewnopochodny, ktéry ma grubos$¢ co najmniej réwna
dlugos$ci gwozdzia. Warto$ci podane w tabeli B1 zaktadaja, ze profilowana cze§¢ gwozdzia jest catkowicie
osadzona w drewnie lub materiale drewnopochodnym.

C18 (pi = 320 kg/m?) |C24 (pi = 350 kg/m?) |C30 (p = 380 kg/m’)
Fax,Rk FV,Rk Fax,Rk Fv,Rk Fax,Rk FV,Rk

Gwozdz fa C‘Z“k Gruba Cienka| Gruba Clznk Gruba

mm x mm | N/mm? N N N N N N N N N

4,0x 35 7,5 524 1342 | 1458 | 573 | 1467 | 1595 | 622 | 1593 | 1732
4,0 x 40 10,7 939 1716 | 1865 | 1027 | 1877 | 2040 | 1115 | 2038 | 2215
4,0 x 50 10,7 1370 {2051 | 2230 | 1498 | 2244 | 2439 | 1626 | 2436 | 2648
4,0x 60 10,7 1761 |2373 | 2580 | 1926 | 2596 | 2822 | 2091 |2g18 | 3064
fax Parametr charakterystyczny wyrwania
F ax,rk  No$nosc¢ charakterystyczna (osiowa) na wyrwanie, na gwozdz
Dla Fax,Rk

- gwozdzi typu GalvPlus®, HDG, A2 (AISI 304), A4 (AISI 316), 4,0 x 35, mozna pomnozy¢ przez 1,33
- warto$ci dla innych gestosci (px) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi /350

Furc  Nos$no$¢ charakterystyczna na obcigzenie w plaszczyznie $cinania, na gwozdz
Cienka odnosi si¢ do plyt o grubosci = 0,9 mm
Gruba odnosi si¢ do plyt o grubosci =2 mm
W przypadku Fy rk
- gwozdzi typu HDG nalezy pomnozy¢ przez 0,93
- gwozdzi typu A2 (AISI 304) nalezy pomnozy¢ przez 0,96
- gwozdzi typu GalvPlus®, HDG, A2 (AISI 304), A4 (AISI 316), 4,0 x 35, mozna pomnozy¢ przez 1,15
- gwozdzi typu A4 (AISI 316) mozna pomnozy¢ przez 1,06
- warto$ci mozna pomnozy¢ przez 1,12 dla obcigzen prostopadtych do stoja drewna
- w przypadku ptyt o grubosci miedzy 0,9 mm i 2 mm no$nosci mozna interpolowac
- wartosci obowiazuja tylko dla plyt o grubosci <4 mm
- warto$ci dla innych gestosci (px) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi /350

Tabela B2
Nosno$¢ charakterystyczna na rozcigganie i moment uplastycznienia dla réznych typow gwozdzi.

Typ gwozdzia |Ftensk My,Rrk

IN Nmm
Hartowany 16170 15864
GalvPlus® 9200 9875
HDG 7480 7445
A2 (AISI 304) - 8370

A4 (AISI 316) 9630 12310

Feenskx  No$no$¢ charakterystyczna na rozcigganie
My,rk  Charakterystyczny moment uplastycznienia
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Nosnosci charakterystyczne gwozdzi UK o Srednicy 3,4 m

Tabela B3

Nosnosci charakterystyczne dla gestosci charakterystycznej elementéw drewnianych zgodnie z Tabelg B3.
Gwd6zdz nalezy wbi¢ catkowicie w drewno lub materiat drewnopochodny, ktéry ma grubos$¢ co najmniej réwna
dlugos$ci gwozdzia. Warto$ci podane w tabeli B3 zaktadaja, ze profilowana cz¢§¢ gwozdzia jest catkowicie
osadzona w drewnie lub materiale drewnopochodnym.

C18 (px = 320 kg/m3) |C24 (px = 350 kg/m3) |C30 (px = 380 kg/m3)
Fax,rk Fv,rk Fax,rk Fv,rk Fax,rk Fv,rk
Gwozdz faxk Clgnk Gruba Clgnk Gruba Clgnk Gruba
mm x mm | N/mm? N N N N N N N N N
Skrgcany UK 6,3 392 | 903 | 951 428 | 988 | 1040 | 465 |1073| 1129
Pierscieniow 7,1 443 | 1129 | 1189 | 485 | 1235 | 1300 | 526 |1341| 1411
y UK
faxk Parametr charakterystyczny wyrwania
F axrk  No$no$¢ charakterystyczna (osiowa) na wyrwanie, na gwozdz
Dla Fax,Rk

- gwo6zdz niehartowany, pierScieniowy UK mozna pomnozy¢ przez 1,33.
- wartosci dla innych gestosci P (pk) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi/350

Fyrk  Nos$nos¢ charakterystyczna na obcigzenie w plaszczyznie $cinania, na gwo6zdz
W przypadku Fy rk
- gwozdzie nichartowane nalezy pomnozyc¢ przez 0,9.
- wartos$ci mozna pomnozy¢ przez 1,30 dla obcigzen prostopadtych do stoja drewna
- w przypadku ptyt o grubosci migdzy 0,9 mm i 2 mm no$nosci mozna interpolowac
- wartosci obowigzuja tylko dla plyt o grubosci <4 mm
- wartosci dla innych gestosci P (px) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi/350
Tabela B4

Nos$nos$¢ charakterystyczna na rozcigganie i moment uplastycznienia dla réznych typow gwozdzi.
Typ gwozdzia Fiensk M, rk
N Nmm
IHartowany
Skrecany UK 9740 8342
Pierscieniowy UK 9653 7840
INiechartowany
Skrecany UK - 4940
Pierécieniowy UK - 4190

Fiensk  No$no$¢ charakterystyczna na rozciaganie
Myrk  Charakterystyczny moment uplastycznienia
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Nosnosci charakterystyczne dla wkretow o Srednicy 5 mm
Tabela BS

Nosnosci charakterystyczne dla gestosci charakterystycznej elementéw drewnianych zgodnie z Tabelg BS.

Wkret nalezy wkreci¢ calkowicie w drewno lub material drewnopochodny, ktory ma grubo$¢ co najmniej rowna
dlugos$ci wkreta. Warto$ci podane w tabeli BS zaktadaja, ze gwintowana cze$¢ wkreta jest calkowicie osadzona

w drewnie lub materiale drewnopochodnym.

C18 (px = 320 kg/m3) |C24 (px = 350 kg/m3) |C30 (px = 380 kg/m3)
Fax,rk Fv,rk Fax,rk Fv,Rrk Fax,rk Fv,rk
Wkret fax,k Cl:e‘nk Gruba Clgnk Gruba Clgnk Gruba
mmxmm [N/mm?> [N N N N N N N N N

5,0x 25 15,2 903 | 1214 | 1349 | 988 | 1328 | 1475 | 1073 | 1441 | 1601
5,0 x 35 15,2 1598 [ 1699 | 1888 | 1748 | 1859 | 2065 | 1898 | 2018 | 2242
5,0 x 40 15,2 1946 | 1942 | 2158 | 2128 | 2124 | 2360 | 2310 | 2306 | 2562
5,0x 50 15,2 2640 | 2427 | 2697 | 2888 | 2655 | 2950 | 3136 | 2883 | 3203

faxsk Parametr charakterystyczny wyrwania
F axrc  No$no$¢ charakterystyczna (osiowa) na wyrwanie, na wkret
Dla Fax,Rk
- wartosci dla innych gestosci (px) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi /350

Furc  Nos$no$¢ charakterystyczna na obcigzenie w plaszczyznie $cinania, na wkret
Cienka odnosi si¢ do ptyt o grubosci = 0,9 mm
Gruba odnosi si¢ do plyt o grubosci =2 mm
W przypadku Fy rk
- wartos$ci mozna pomnozy¢ przez 1,08 dla obcigzen prostopadtych do stoja drewna
- w przypadku ptyt o grubosci migdzy 0,9 mm i 2 mm no$nosci mozna interpolowac
- warto$ci obowiagzuja tylko dla plyt o grubosci <4 mm
- wartosci dla innych gestosci (px) mozna obliczy¢, mnozac wartosci dla C24 przez pi /350

Tabela B6
Charakterystyczna no$nos¢ na rozcigganie, moment uplastycznienia i wspotczynnik skrgcania dla dwoch typow
wkretéw.
Typ Werta Ftens,k My,Rk Rtor,m/F tor,k
N Nmm -
Wkret Paslode Connector 9,73 6483 5,7
Wkret Paslode Connector, nierdzewny 7,52 4573 3,0

Fiensk  No$no$¢ charakterystyczna na rozciaganie
My re  Charakterystyczny moment uplastycznienia
Riorm/Frork Wspbtczynnik skrecania
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Wkrety jako alternatywne laczniki w dokumentacji dla plyt lacznikowych odnoszacej si¢ do gwozdzi
Tabela B7

Deklarowane wartosci dla ptyt facznikowych czgsto opieraja si¢ na gwozdziach jako elementach ztgcznych.
Niezaleznie od tego, czy deklaracja opiera si¢ na obliczeniach czy testach w pelnej skali, tabela ta podaje
minimalng dlugo$¢ wkreta, ktoéra ma by¢ uzyta w przypadku zastgpowania gwozdzi.

Tabela dotyczy wszystkich typoéw gwozdzi i wkretéw Paslode Connector objetych niniejszym dokumentem EOT.
W przypadku gwozdzi A4 wartosci z Tabeli B1 to warto$ci maksymalne, a F), g nie mozna zwigkszaé zgodnie z
regutami podanymi w uwagach.

Niniejsza tabela stuzy jedynie do ustalenia wkreta bedacego zamiennikiem gwozdzia. Nie mozna jej uzywac do
ustalenia gwozdzia jako zamiennika wkreta.

Gwozdz Paslode Connector mozna zastapi¢ wkretem
Paslode Connector

Trzon pier§cieniowy

3,4 x 35 5,0 x 25
4.0 x 35 5,0 x 35
4,0 x 40 5,0 x 35
4.0 x 50 5,0 x 50
4,0 x 60 5,0 x 50
Skrecony

3,4x35 5,0x 25




