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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

SPIT SAS
150 Route de Lyon, F-26501 Bourg-Les-Valence, Francja

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 stanowi pozytywna ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki SPIT
do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i stalowym

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
12 czerwca 2029 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

i

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 12 czerwca 2024 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 zawiera 11 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki SPIT do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i stalowym, produkowane przez SPIT SAS, 150 Route de Lyon, F-26501
Bourg-Les-Valence, Francja, w zaktadzie produkcyjnym we Francji.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3.

tgczniki SPIT do dynamicznego osadzania sg gwozdziami gtadkimi lub nagwintowanymi na czesci
swojej dtugosci, stosowanymi bez dodatkowych elementéw lub z elementami w postaci podkiadek
tworzywowych (tablica A1, Zatgcznik A). taczniki CG6, HCG6, CR9, CR9-P, CR9TP, SBR9, SA9
i SA12 sg gwozdziami wstrzeliwanymi pojedynczymi, a tgczniki C6, HC6, C9 i SC9 sg gwozdziami
wstrzeliwanymi magazynkowymi. tgczniki C9 i SC9 mogg wystepowaé jako gwozdzie wstrzeliwane
pojedyncze lub magazynkowe. taczniki CR9-P s3 stosowane z dodatkowg podkiadkg tworzywowg
z polichlorku winylu (PVC).

tgczniki SPIT sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o wytrzymatosci na rozcigganie
Rm 2 600 MPa i o twardosci HRC podanych w tablicy A1, Zatgcznik A i pokryte powtokg cynkowag
0 grubosci nie mniejszej niz 5 ym, wediug normy PN-EN 1SO 4042:2022.

Asortyment i wymiary fgcznikéw SPIT podano w tablicy A1, Zatgcznik A. Tolerancje wymiarow
odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki SPIT sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych  zamocowan
niekonstrukcyjnych, metoda dynamicznego osadzania w podiozu z betonu zwyklego klasy C20/25
+ C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021 oraz w podtozu ze stali o grubosci nie mniejszej niz 3 mm,
o wiasciwosciach wytrzymatosciowych nie nizszych niz stali gatunku S235JR wedlug normy PN-EN
10025-1:2007.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikow SPIT, nalezy podzielic
nosnosci charakterystyczne zamocowan, podane w tablicy B1, Zalgcznik B, przez czesciowe
wspotczynniki bezpieczenstwa ym przyjmujace nastepujgce wartosci:

— w przypadku wyrywania z podfoza betonowego ym = 2,52,
— w przypadku Scinania (podfoze betonowe) ym = 1,25,
— w przypadku wyrywania i $cinania (podioze stalowe) ym = 1,33.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki SPIT wykonane ze stali zwykiej,
weglowej, ocynkowanej nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO
12944-2:2018, PN-EN 1SO 9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2018.

taczniki SPIT sg osadzane w podiozu za pomoca firmowych osadzakéw tlokowych, zgodnych
Z instrukcjg producenta, w ktérych ruch tloka jest wywotany odpaleniem tadunku prochowego (dotyczy
tacznikéw C9, SC9, CR9, CR9P, CRITP, SBR9, SA9 i SA12) lub naboju gazowego (dotyczy tgcznikéw
C6, HC6, HCG6 i CGB6).

Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéw SPIT w podiozu podano w tablicy B1, Zatgcznik B.
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taczniki SPIT powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalern niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg warunkéw wykonywania zamocowan

Z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Noénosci charakterystyczne zamocowan iacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikow na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w tablicy B1, Zatgcznik B.

3.1.2. Trwatos¢ tacznikéw. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um zapewnia

trwatos¢ tacznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.
3.2, Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne  zamocowan  {gcznikéw.  Badanie nosnosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie zgodnie z EAD 330083-03-0601.

3.2.2. Trwatos¢ tgcznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki SPIT powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wtasciwosci technicznych.
Spos6b znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2023 ., poz. 873).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,
— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2),
- numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktdra uczestniczyla w ocenie iweryfikacji stalosci wiasciwosci

uzytkowych wyrobu budowlanego,
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— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zZmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwo$ci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
Zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposoéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacije i sprawdzanie surowcoéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byc w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres badarn kontrolnych Czestotliwosc
Ksztatt i wymiary tgcznikow Dla kazdej partii wyrobow "
Grubos¢ powloki cynkowej tacznikow Dla kazdej partii wyrobow ')
Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikow Raz na 5 lat
" Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 jest pozytywna oceng wlasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikébw SPIT, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wilasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowa jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZKO0-00808/24/Z00NZK. Raport z badan tacznikéw SPIT do dynamicznego osadzania
w podtozu betonowym, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2024 r.

2) LZK01-02232/18/Z00NZK. Raport z badan tgcznikéw SPIT do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2018 r.

3) LZK02-02232/18/Z00NZK. Raport z badan igcznikéw SPIT do dynamicznego osadzania
w podtozu betonowym, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2018 r.

4) LOKO00-2835/11/Z000SK. Sprawozdanie z badan i informacje dodatkowe dotyczgce gwozdzi SPIT
do dynamicznego osadzania w podfozu stalowym i betonowym, Zaktad Elementéw Konstrukgii
Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2012 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 4042:2022

PN-EN 206+A2:2021

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN 1SO 3497:2004

PN-EN 10025-1:2007

EAD 330083-03-0601

ITB-KOT-2019/0828
wydanie 1

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Czesci ziagczne. Powloki elektrolityczne

Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodno$é
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Korozja metali i stopdw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna

Powloki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 1. Ogdine
warunki techniczne dostawy

Power-actuated fastener in concrete for redundant non-structural applications
tgczniki SPIT do dynamicznego osadzania w podiozu betonowym i stalowym

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Ksztalt, wymiary i Materialy ...t e 8

Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia w poditozu oraz no$nosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikow SPIT na wyrywanie z podfoza i na $cinanie........ccoccveveveeieeenenns 11
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Zatacznik A.
Tablica A1
Oznaczenie . " ;
Poz. tacznika Materiaty Ksztatt i wymiary
1 2 3 4

063
C6-20
Cé-25 o ozs
1 C6-30 gwozdz: stal weglowa
C6-35 o HRC = 50 + 56, ocynkowana =
C6-40

LT =(20, 25, 30, 35 lub 40) mm

- [$1X]
] gwozdz: stal weglowa 2 i vi
2 HEE-15 0 HRC = 53 + 56, ocynkowana

LT =15 mm
263

i

u

gwozdz: stal weglowa 026
CGB-25 o HRC = 50 + 55, ocynkowana

CG6-30 s

o

LT = (25 lub 30) mm

HCG6-15 gwozdz: stal weglowa
HCG6-22 o HRC = 53 + 56, ocynkowana

C9-25
C9-30
C9-35
C9-40
C9-50 gwozdz: stal weglowa

C9-55 o HRC = 50 + 55, ocynkowana
C9-60
C9-70
C9-80
C9-90

LT = (25, 30, 35, 40, 50, 55, 60, 70, 80 lub 80) mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2
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Tablica A1, c.d.

Poz. O{z:cazc:ii:le Materiaty Ksztatt i wymiary
1 2 3 4
[s1%:]
CR9-25 0368
6 gggj’g gwozdz: stal weglowa =
CR9-50 o HRC = 50 + 55, ocynkowana
. gwozdz: stal weglowa
CRO-30P o HRC = 50 + 55, ocynkowana
7 CR9-40P
CRe-50P podktadka tworzywowa: PVC
LT = (30, 40 lub 50) mm
(211
8 CROTP-35 gwobzdz: stal weglowa =
CRTP-40 o HRC = 50 + 55, ocynkowana
L,M._
LT = (35 lub 40) mm
SC9-15
SC9-20
SC9-25
SC9-30
9 $C9-35 gwozdz: stal weglowa
SC9-40 o HRC = 54 + 58, ocynkowana
SC9-50
SC9-60
SC9-70 LT = (15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60 lub 70) mm
SC9-75 LI = (15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60 lub 75) mm
088
‘ o
a4
gwozdz: stal weglowa o
10 SBR9 0 HRC = 54 + 58, ocynkowana b
F -
ou

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2
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Tablica A1, c.d.
Poz. Olzqn:z(:‘ziigie Materialy Ksztalt i wymiary
1 2 3 4
8.9
gwoézdz: stal weglowa
11 SA9 0 HRC = 54 + 58, ocynkowana
M&-M7 i
-
SA12 gwdzdz: stal weglowa —
12 o HRC = 54 + 58, ocynkowana =
|
LT = (25 lub 30) mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 2
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Zatacznik B.

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia w podtozu oraz no$nosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw SPIT na wyrywanie z podioza i na $cinanie

Poz Oznaczenie Rodzaj podtoza mos:v‘::ra:l;ego h, Poin Snin Crmin Nrw Vi
o F 1) 2) 3) 4) 5) 6)
tacznika alcitoiibi [mm] | [mm] ? | [mm] * | [mm] [kN] [kN]
1 2 3 4 5 6 & 8 9 10
1 C6-20 + 40 15 80 200 150 0,25
Blacha stalowa
gr. 0,50 = 1,00 mm,
gat. min. S280GD
2 HC6-15 15 80 200 150 0,25
CG6-25
3 15 80 200 150 0,25
CG6-30 Blacha stalowa
gr. 0,50 = 1,50 mm,
HCG6-15 gat. min. S280GD
4 HCG6-22 15 80 200 150 0,25
Podioze betonowe:
. beton zwykly
5 C9-25 + 90 C20/25 + C50/60 * 25 80 200 150 0,30
6 CR9-25 + 60 25 80 200 150 0,30

Blacha stalowa
7 CR9 30P +50P gr. 0,50 + 2,0 mm, 25 80 200 150 0,30
gat. min. S280GD

8 CROTP-35 25 80 200 150 0,30
9 SC9-30 + 75 25 80 200 150 0,30
10 SBR9 5 - 2540 | 12,70 5,93 3,85
11 SA9/SA12 5 - 2540 | 12,70 5,89 3,85

Blacha stalowa

Blacha stalowa
) . gat. min S280GD
gat. min. S235JR gr. 0,50 + 1,50 mm
12 SC9-15+70 5 - 2540 | 12,70 5,87 3.85

13 HC6-15 5 - 25,40 | 12,70 2,20 1,44

" her - efektywna gleboko$é zakotwienia tacznika

2 himin - min. grubo$¢ podioza betonowego

) Smin - Min. rozstaw tacznikow

4 cmin - min. odlegltosé tacznika od krawedzi podioza
% Ng - no$nosé na wyrywanie z podioza

9 Vg - noénosé na Scinanie

*) wediug normy PN-EN 206+A2:2021

**) wediug normy PN-EN 10025-1:2007
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1. Informacje dotyczace badan

Producent wyrobu: ITW Befestigungssysteme GmbH
Carl-Zeiss-Straf3e 19
D-30966 Hemmingen, Niemcy

Data rozpoczecia badan: 16.04.2024
Data zakonczenia badan: 16.04.2024

Miejsce wykonania badan:
W laboratorium LZK , w lokalizacji: Al. Korfantego 191, 40-153 Katowice.

2. Wyréb
2.1. Informacje dostarczone przez Zamawiajacego

Wyradb: Laczniki wsztrzeliwane

Deklarowany zakres stosowania: Do mocowania blach stalowych

Inne informacje o wyrobie:
Laczniki wykonane sg ze stali weglowej o Ry 2 600 MPA wg. ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1.

3. Obiekt badan, probka

3.1. Informacje dostarczone przez Zamawiajgcego

Pochodzenie probki:
Prébki dostarczone przez Zamawiajgcego wraz parametrami montazowymi (Tab. 1.).

Tab. 1. Parametry montazowe

Oznaczenie tacznika C6/HC6/CG6 | C9/CR9/SCO

Catkowita gtebokos¢ zakotwienia tacznika hef [Mm] >15 >25

3.2. Informacje uzyskane na podstawie ogledzin w Laboratorium

Przyjecie obiektu badan do laboratorium:

Data: 08.03.2024
Protokdét przyjecia: LZK00-00808/24/Z00NZK
Stan obiektu badan:

Dostarczono prébke w stanie i ilo$ci odpowiedniej do wykonania badan.

Opis obiektu badan:
Zdjecia dostarczonych tacznikéw przestawiono w Tab. 2.
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Tab. 2. Opis obiektu badan

Oznaczenie tacznika | llos¢ probek Zdjecie tacznikow
C6-25
Partia/kod produktu: 500
7753082/057541
HC6-22
Partia/kod produktu: 500
5176501/057552
HC6-27
Partia/kod produktu: 500 Y SPITFIRE P370/P390
9902513/057553 ‘_ o —- =
C9-50 : |
Partia/kod produktu: 300
503319/011335 R RBUREE T B
VUV uLYEr
Osadzak gazowy 1
Osadzak prochowy 1

4. Wyniki badan
4.1. Badanie: no$Snos¢ na wyrywanie
4.1.1. Metoda badawcza

EAD 330083

Realizacja badania, doktadno$¢ stosowanych urzadzen pomiarowych jest zgodna z wymaganiami
ww. EAD. W Tab. 3 przedstawiono stanowisko badawcze.

Tab. 3. Stanowiko badawcze

Stanowisko badawcze
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4.1.2. Wyniki

Laczniki instalowano w podtozu, ktdre szczegdtowa specyfikacje podano Tab. 4 + 5.
Wyniki badan wraz z przyktadem obrazéw zniszczen podano w Tab. 6.

Tab. 4. Specyfikacja podtozy wykorzystanych do badan

Materiat Min. wytrzymato$é na $ciskanie [N/mm?] | Min. gestos¢ [kg/dm?3]

Beton zwykty C20/25 >30Y >2,39

1) na podstawie badani wtasnych

Tab. 5. Specyfikacja podtozy wykorzystanych do badan

Material podtoza - stal gat. $280GD

t [mm] tmin [mm] 2 Rm [MPa] ¥ Rmin [MPa] ¥ a?

1,00 0,98 360 441 0,83

1) t - nominalna grubo$¢ podtoza stalowego t, or t;; [mm]

? t.in - min. grubos$é podtoza stalowego t; or t;; [mm]

P) Rm - wytrzymatosé na rozcigganie podtoza stalowego t, or t;, [mm]

P Rmin - Min. wytrzymatos$é na rozcigganie podtoza stalowego t, or t; [mm]

®) a - wspotczynnik korygujacy dla podtoza stalowego wg EAD 330046; dane na podstawie deklaracji producenta i badar wtasnych

Tab. 6. No$no$¢ na wyrywanie wg. EAD 330083

Wiasciwosé tacznik Fu [KN] | Fum [KN] | Fuse% [KN] | s [kN] | cvr [%] | U [KN] | Ngk [kN]
o ) 0,44
Noséno$¢ na wyrywanie: 0.45
beton zwykly C20/25 C6-25 0,42 0,44 0,39 0,04 9 0,08 0,28
test F3
(blacha mocowana o gr.1 mm) 0,40
gr 0,50
. ) 0,45
Nosnos$¢ na wyrywanie: 055
beton zwykly C20/25 HC6-22 0,48 0,50 0,44 0,04 8 0,08 0,33
test F3
(blacha mocowana o gr.1 mm) 0,52
gr 0,50
o ) 0,45
Noséno$¢ na wyrywanie: 050
beton zwykly C20/25 HC6-27 0,50 0,49 0,43 0,02 5 0,08 0,36
test F3
(blacha mocowana o gr.1 mm) 0,51
gr 0,48
. ) 0,56
No$no$¢ na wyrywanie: 0.52
beton zwykly C20/25 €9-50 0,46 0,51 0,45 0,04 9 0,08 0,32
test F3
(blacha mocowana o gr.1 mm) 0,47
g 0,54

F, - sita niszczgca w tescie [kN]

Fu.m- $rednia sita niszczaca w serii [kN]

Fys% - 5%-kwantyl sity niszczacej w serii [kN] wg EAD po znormalizowaniu

s - odchylenie standardowe [kN]

Cyr - wspotczynnik zmiennosci [%]

U - rozszerzona niepewnosé pomiaru przy prawdopodobieristwie rozszerzenia wynoszacym okoto 95% i wspdtczynniku rozszerzenia k=2; niepewnos¢ zostata okreslona
na podstawie dostepnych danych obejmujgcych doktadnosé zastosowanego systemu pomiarowego; na niepewnos¢ wyniku badania mogg wptywaé dodatkowe
czynniki nie znane laboratorium, ktére sg zwigzane z niepewnoscia metody badawczej [kN]

Ng k- nosnos¢ potaczenia [kN] wg. EAD 330083

Przyktad obrazéw zniszczen
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5. Zastrzezenia

Laboratorium Badawcze o§wiadcza, ze wyniki badania odnoszga sie wytacznie do otrzymanej probki.

Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko
w catosci.

Raport z badan nie zastepuje dokumentéw wymaganych przy wprowadzaniu do obrotu i udostepnianiu
wyrob6ow budowlanych.

Niniejszy raport zostal wydany w formie elektronicznej, z kwalifikowanymi podpisami elektronicznymi

0s6b odpowiedzialnych. Wydruk niniejszego raportu nie jest oryginalnym dokumentem.

6. Zalacznik do raportu

Zestawienie nosnosci.

Odpowiedzialny za badania Autoryzujacy raport
dr inz. Daniel Dudek mgr inz. Mariusz Wotyniak
Signature Not Verified - Signature Not Verifie
ch;ﬂrqe_?t pﬁqﬁi_s%n)é p;ggpaniel Dude; Dokument podpisany pptez Mariusz
nSylul 1 echnikl Budogaaney Wotyniak; Instytut Te€hniki Budowlanej
Datat 2024.04.24 10:27:34 CEST Data: 2024.04.24 10:3¥:45 CEST
data, podpis cyfrowy data, podpis cyfrowy

Kierownik Laboratorium LZK
dr hab. inz. Artur Piekarczuk, prof. Instytutu

Signature Not Verifi?’i )
Dokument podpisany pZﬁZ Artur Piekarczuk;
ITB

Data: 2024.04.25 07:19:P5 CEST

data, podpis cyfrowy

KONIEC RAPORTU
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Zalacznik do raportu

Zestawienie no$nosci przedstawiono w Tab. 1.

Tab. 1. No$no$¢ tacznikéw

Oznaczenie tacznika Rodzaj podtoza Element mocowany | Ngk [KN] | Vrk [kN]
C6-20 + 40 blacha stalowa gat. $280GD
HC6-15+32 Beton zwykly kl. C20/25 + C50/60 r- 0,50+ 1,00 mm 095
€G6-25 = 30 hef 2 15 mm; s = 200 mm; ¢ = 150 mm; h = 80 mm blacha stalowa gat. S280GD !
HCG6-15 = 22 gr. 0,50 + 1,50 mm
C6-25 + 90
CR9-25 + 90
CR9ITP-35
SC9-30+ 75
SBR9 5,93*
SAISAL2 Blacha stalowa gat. S235JR gr. 5,00 mm blacha stalona gat. 5280GD >89 3857
SC9-15 + 70 gr.0,50 + 1,50 mm 5,87*
HC6-15 + 32 2,20%* 1,44*

* - dane wg. ITB-KOT-2019/0828 wydaniel
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